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ELEKTROKONTAKT

Lotanleitung fir das Handloten

Die Print-Kontakigeber der Fa. Georg Schlegel GmbH & Co.KG sind hochwertige Produkte, die
strengen Qualitatskontrollen unterliegen. Um Ihnen als Kunden eine reproduzierbare Qualitat zu
gewdahrleisten, bitten wir Sie, nachfolgende Hinweise zu beachten.

Hinweis

Handlétarbeiten sind nur von geschultem, fachkundigem Personal durchzufihren. Es darf beim
Lotprozess zu keiner mechanischen Belastung der Anschlusspins durch das Lotgerat kommen.
Bauteile welche Uber ldngere Zeit gelagert wurden, kénnen in besticktem Zustand mit
Flussmitteln fir Weichlote nachbehandelt werden.

Léttemperatur und -zeit

Die Lottemperaturen und die entsprechende Lotzeit missen eingehalten werden, um eine
zuverldssige Funktion der Kontakigeber sicherzustellen.

Elektronikkontaktgeber mit Sprungfunktion in der Ausfihrung Printanschluss

Baureihe C...
Maximale Léttemperatur 360°C
Maximale Lotzeit 2 sec

Elektromechanische Kontaktgeber in der Ausfihrung Printanschluss

Baureihe A..., B... und PCT...

Maximale Lottemperatur 380°C
Maximale Lotzeit 3-4 sec
Lotzinn

Fir den Lotprozess Handlten ist ein bleifreies Elekironik-Lot @ 0,5 mm bis Tmm mit einer
Schmelztemperatur von 217°C bis 227°C zu verwenden.
Zu empfehlen ist Lotzinn in der Zusammensetzung Sn95,5Ag3,8Cu0,7.

Achtung:
- Es muss sichergestellt werden, dass weder beim Reinigen, noch beim Léten selbst, Medien
in den Kontaktinnenraum gelangen.

- C... mit Flachsteckanschlisse 2,8x0,8mm sind fir eine Handlétung nicht geeignet

Weitere Details auf Anfrage.

02.07.2018 |
H:A\TV\Allgemein\Produkt_Infos\L&tprofile\Handlsten\Lstanleitung_V11_241030_D.docx

Georg Schlegel GmbH & Co. KG | 88525 Dirmentingen | Tel.: 07371/502-0 | info@schlegel.biz | www.schlegel.biz

Alle Informationen zu lhren gespeicherten Daten nach Artikel 13 und 14 EU DSGVO finden Sie unter folgendem Link: https://www.schlegel.biz/web/de/datenschutz.php
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